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新型包装检测技术——优班塑料软包装云检测体系 

摘要：常见的软包装测试项目，有 20多项。如要全面检测，则将会更多。传统的解

决方法，是购买各类器，建立实验室进行测试。这将是一笔不小的投资。并且，由于很

多项目也不常测试，对资源也是一种浪费。更重要的是，所测得的结果也只是孤立的数

据，无法进行大数据的统计分析，也难以实现共享。 

为了顺应“绿色包装与资源共享”这个大趋势，以兰光公司先进、完整、配套的软

包装检测仪器和技术为支撑，提出了优班®塑料软包装云检测体系的设想。 

优班®塑料软包装云检测体系是基于现行成熟的物联网与云计算技术构成强大、便捷

的检测系统平台，使用具有检测数据自动上传功能的各类检测仪器，形成新型包装检测

体系。云检测体系可为塑料软包装的生产或使用企业提供真实性高、效率快、使用成本

低的自动化包材检测，为企业节省建立实验室所需的场地、仪器购买、仪器及人员培训

的费用，极大地减低了企业的投资，节省了社会资源。 

云检测体系包括远程实验室数据管理系统以及工厂现场检测数据管理系统，可收集

并分析实验室仪器及工厂生产现场仪器的适时检测数据，并自动生成检测报告及分析报

告。使用该体系的客户只需通过注册账号登录系统即可获取所送检的待检材料的报告。

优班®云检测体系涵盖软包装所需的所有测试项目，特别是工厂现场检测仪器可实现生

产线包装成品性能现场检测，从而在生产现场即排除不合格产品。 

优班云检测体系不仅实现包材多种性能检测，更多的是为使用者提供海量检测数据

管理与统计分析、包材质量诊断，包装质量预警分析等涉及多行业中多部门、多环节的

质量管控体系，以优化资源配置、信息系统的形式为使用者提供全过程数据追溯服务、

数据管理和分析服务。 
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本文简介了优班®塑料软包装云检测体系的基本概念、结构及基本使用方式。 

关键词：优班云检测体系，塑料软包装，资源配置，资源节省与共享，绿色包装 

1. 前言 

大多数包材生产与使用企业因苦于自建实验室需要大量的资金或者实验室的检测设

备较为落后，只好委托第三方检测机构进行包材质量检测，但却要面对检测周期过长、

检测费用高、效率较低的问题，很难实现高频率的日常生产质量控制。不管是自建实验

室还是第三方检测机构，均只能获得单一测试数据，无法获得工艺改进及包材筛选的有

效指导，因此，很多包材生产或使用企业无法在内部建立有效的质量检测系统。 

优班云检测体系融合物联网与云计算等前沿技术，通过增加检测仪器的无线通讯技

术与软件平台的设计，研发出包含远程实验室数据管理系统与工厂检测数据管理系统的

云检测体系，实现海量检测数据的存储、分析与多维度的包材质量的诊断、管控，节省

和优化资源配置，创造了服务统一、集群管理、检测效率高的新型包装检测实验室。 

2. 物联网与云计算技术 

优班云检测体系完美的结合了物联网和云计算技术，形成了一种新型的针对塑料软

包装检测的服务模式。该系统所应用的物联网功能将不同检测设备中的传感器输出的信

号不仅可以直接通过显示器反馈给操作者，还可通过检测设备中增加的无线数据收发模

块（如 Zigbee、蓝牙、Wi-Fi 等通讯手段）输出至检测数据接收模块（即专用的数据采

集服务器）接收处理，最终以可读式数据存储并上报至云计算中心。云计算中心将数据

经过存储、解析和传输等处理，以检测报告的形式分别呈现给远程实验室数据管理系统

或工厂检测数据管理系统的用户。检测设备物联网功能原理与检测数据无线收发的实现

过程如图 1 所示。 
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图 1  检测设备物联网功能及检测数据无线收发实现过程 

检测仪器的检测数据无线收发设计不仅可以避免人为因素对试验结果产生的影响，

而且具有该功能的多个检测仪器与数据采集服务器之间可以是 N：1 的方式通讯，另外

通过互联网渠道，可实现多个地理位置不同的远程包装检测实验室的无限扩展。 

3. 优班云检测体系的管理系统 

3.1 体系的系统功能架构 

具有数据传输功能的检测仪器和现场设备可自动传输试验过程与结果数据，同时其他类

型检测设备可通过系统提供的数据接口功能，完成数据传输。优班云检测体系将上述数据通

过本地数据库存储、转化与提取，再经过体系应用平台中各种后台管理功能实现整个系统与

最终用户在需求应用层的检测与分析等模块业务，其中需求应用层包括“远程实验室数据管

理系统”与“工厂检测数据管理系统”。优班云检测体系功能框架如图 2 所示。 
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图 2  优班云检测体系功能框架图 

3.2 远程实验室数据管理系统 

本系统在尽量减少用户耗能和成本的基础上，将现行检测实验室所需的人工环节、

时间、空间以及资源依托于一个管理系统内，极大地减少资源与人力浪费。用户通过系

统中远程检测实验室服务模块自助管理自有实验室、检测需求及检测报告，并监测检测

过程。而远程实验室终端则可通过该模块进行用户需求的接受、处理，并对实验室信息

及用户信息进行管理。系统中的数据采集、存储、管理模块将原始数据及业务数据进行

存储与管理，并实现数据同步与解析，而报告自动生成模块则按照用户的检测需求对数

据进行处理，最终形成检测或分析报告，反馈至远程检测实验室服务模块。远程实验室

数据管理系统可实现的主要管理功能如图 3 所示。 
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图 3  远程实验室数据管理系统功能结构图 

检测报告管理、诊断报告管理、分析报告管理可根据用户自身需求，实现用户送检

包装材料的检测、质量诊断及用户历史检测数据的针对性分析，以便于用户分析比较并

长期管控包装材料质量。信息管理功能可使检测过程有标准可循，材料信息由规定可依，

实现数据化信息化管理。 

远程实验室数据管理系统的检测流程如图 4 所示。 
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图 4  远程实验室数据管理系统的检测流程图 

3.3 工厂检测数据管理系统 

该系统能够将企业实验室、生产线的现场检测设备的数据和信息自动收集、整合、

加工并统一存储到该系统平台中，帮助企业实现自动化检测流程，以信息系统的形式为

用户提供全过程数据追溯服务、数据管理和分析服务，提高企业的包装管控能力。 

该系统根据检测数据来源及检验环节不同，主要分为生产现场检测数据管理（管理

用户生产现场的检测数据，检测流程如图 5 所示）、检测中心数据管理（可管理用户购

买的具有数据传输功能的检测设备发送的检测数据，包括检测数据查询、分析与管理、
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试验参数与试样信息设置、报告管理等功能）、第三方检测数据导入管理（可将不具有

检测数据自动传输功能的检测设备中的数据导入工厂检测数据管理系统中，以便进行检

测数据的统一管理）。 

除了上述三大管理功能，该系统还包括设备管理、系统后台管理及连接远程实验室

的端口管理等辅助功能。 

 

 

图 5  生产现场检测流程图 

4. 优班云检测体系的应用 
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4.1 典型应用 

检测设备与试验项目：云检测体系内多款常规及拓展性能检测仪器均为 Labthink

公司自行研制，可测试塑料软包装材料对多种气体的阻隔性，材料抗拉性、抗冲击、耐

揉搓、摩擦性能、热缩性等物理机械强度性能，以及多种化学卫生性能。另外，还可测

试整体包装的热封性、密封性、耐蒸煮性、真空包装残氧量等。应用于工厂成品包装生

产线的现场设备，可测试包装成品的扭矩、泄露与密封、顶空气体含量、容积与重量等

性能，管控现场产品质量。 

质量解决方案：云检测体系可提供专业的历史数据分析报告（包括“供应商管理分

析报告”和“生产管理分析报告”）与各种类型的诊断方案（基于检测数据与内装物的特

点，为用户诊断包材质量并提供改进方案，建立用户内部包材各性能的指标体系），并

且结合为用户量身定制的质量管控方案（推荐有效手段及监管方式，帮助用户日常管控

包材质量及预防潜在质量风险），形成系统的软包装质量解决方案。 

随着塑料软包装材料种类的增加及包装形式多样化发展的需要，优班云检测体系不

断扩充新型检测仪器与软服务，满足市场扩展的需求。 

4.2 应用方式 

优班云检测体系中“远程实验室数据管理系统”与“工厂检测数据管理系统”两大系

统所包含的配套功能可满足用户各方位的包材管控需求，结合相应的硬件检测设备可为

用户企业内部各个环节服务。优班云检测体系可实现的总体应用功能及服务流程可见图

6 与图 7。 
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图 6  优班云检测体系可实现的应用功能 

 

 

 

 

 

 

 

mailto:marketing@labthink.cn�


 

济南兰光机电技术有限公司 

中国济南无影山路 144 号（250031） 

总机：（86）0531 85068566 

传真：（86）0531 85062108 

E-mail：marketing@labthink.cn 

网址：http://www.labthink.cn 

 

图 7  优班云检测服务流程图 

以软包装应用行业中较大规模且具有包材质量管控需求的企业为例，具体应用方案

如表 1 所示。 

表 1  软包装应用行业案例 

用户内部管理部门 受控环节 优班云检测体系内的配套功能 

生产部 
生产现场的 

成品包装 

工厂检测数据 

管理系统 

现场检测设备 

生产现场检测数据管理 

品管部 
包材采购与筛选、
成品包装的检验 

远程实验室数据
管理系统 

预分析方案 

检测服务及检测报告 

历史数据分析报告 

诊断方案 

质量管控方案 

工厂检测数据 

管理系统 

基础性能大数据检测设备 

检测中心数据管理 

第三方检测数据管理 

设备管理 

上述案例是针对具有较高的包材质量管控需求用户出具的多方位、多角度的全面应

用案例，不同类型的用户对管控模式需求不同，可根据实际情况对优班云检测体系内的

配套功能进行筛选组合。 
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5. 结语 

利用物联网技术将传感器信息实时与云计算中心相连，不仅在终端形成一套数据自

动处理的智能化实验室管理系统，同时利用 SaaS 的模式向目标用户提供远程包装检测

实验室的数据服务，实现云检测体系内诸多资源的共享与优化配置，用户可足不出户完

成包装材料的质量控制。此体系完全颠覆了传统检测实验室的运作模式，创造了一种服

务统一、集群管理、低能耗、高效率的新型包装检测实验室，打破了传统实验室对纸张、

土地资源的浪费，真正实现了检测技术的绿色革命。 

区别于当前第三方检测实验室，云检测体系可实现日益增加的检测仪器与多个实验

室所产生的数据海量存储空间和计算能力的无限扩展，实现强大的数据积累与比较分析，

深度挖掘数据群，提供多维度的软包装质量管控方案，从而为用户对实验的有效性提供

判断依据，实现包材质量有效预警。 
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